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Bu Urin kursunsuz lehimleme ve SMD s6kmek icin tasarlanmistir.
Dk Elektronik haber vermeksizin Griin gelistirme ve tasarimda
degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Onemli: Calisan giivenligini saglamak icin, Giriiniin isi tamamlandiginda, gii¢ kablosunu cekiniz.
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Degerli Miisterimiz,
Modern tesislerde en son teknoloji ile (iretilen ve titiz kalite kontrol islemlerinden gecirilen (iriiniin size uzun
yillar en verimli bicimde ve glivenli bir sekilde hizmet etmesini istiyoruz.

Bu nedenle, (iriinii kullanmadan énce kilavuzun tamamini dikkatlice okuyunuz.

Lehim dumani emme ézelligi ile kendi kisisel sagliginiz ve gevre saghdi agisindan ideal ve giivenli bir ¢alisma
ortami saglayan SUNLINE 992 serisi Lehimleme istasyonu’nu tercih ettiginiz igin tesekkiir ediyoruz.

DK Elektronik Bilgisayar San. Tic. Ltd. $ti.
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Kutu icindekiler

1 Adet Ana Unite

1 Adet Sicak Hava Ufleme Kol

1 Adet Smd Ic Tutucu

1 Adet Ac 220v Gii¢ Kablosu

1 Adet Ufleme Kol Standi

5 Adet Nozul

1 Adet 908b6 Pin Lehimleme Ve Duman Emici Havya Kolu
1 Adet Havya Standi

1 Adet Havya Stand Siingeri

1 Adet Kullanim Kilavuzu

1 Adet Teknik Servis Bilgi Formu



Sicak hava
tfleme kol /
Kol standi

Sicak akisl
ayar digmesi

Dijital led
gosterge ekrani

Sicak hava kol
kablo baglanti

Sicak hava
Unitesi gug
anahtari

Lehimleme
glic anahtari

<) SUNLINE

Technology for everyone
www.sunline.com.tr

Lehimleme kol
standi

Lehimleme kol
/Vakum kol

Lehim sicakhig
arttirma/azaltma
tusu

Sicak hava isi
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Lehimleme
kol baglanti
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Vakum
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Lehim dumani
¢cekme gl
anahtari



UYARI!

SUNLINE 992 DA+ modelinde kasanin alt tarafinda bulunan kirmizi boya ile isaretlenmis nakliye vidalarini triinii calistirmadan
once mutlaka sokiiniiz. Aksi halde ¢calisma esnasinda yiiksek titresim ve ses olacaktir; devaminda ise cihaziniz zarar gorecektir.




Giivenlik Uyarilari

Yangin tehlikesi kisisel ve ¢evresel giivenliginize tehlike olusturabilecek durumlarin yasanmamasi igin asagidaki yonergelere uyunuz.
1. Calismaniz bittiginde cihazin gii¢ kablosunu mutlaka prizden ¢ikartiniz!!!

2. Orjinal SUNLINE yedek parca ve aksesuarlar kullaniniz.

3. Ariza durumunda yetkisiz kisilerce cihaz’a midahale ettirmeyiniz. Cihaz ile birlikte verilen ‘Teknik Servis Bilgi Formunu!’ doldurun ve
formdaki yonergeleri takip edin.

4. SUNLINE istasyonun gig kablosunu mutlaka topraklamasi olan bir priz’e takiniz, diger prizlerde kesinlikle kullanmayiniz.

5. Cihaz calistiginda muhtemel yiksek sicaklik olan 400C ye kadar ulasabileceginden havya kol metal aksamina kesinlikle ¢iplak elle
dokunmayin, viicudunuzu temas ettirmeyin. Aksi halde ciddi yaniklara maruz kalirsiniz. Calisma ortami icerisinde ve yakininda yanici
patlayici gaz ihtiva eden nesneleri bulundurmayiniz.

6. Cihazi kullanmadiginiz zamanlarda acik birakmayiniz.

7. Calisma esnasinda veya hemen sonrasinda cihaz sogumadan yedek parca, ug, nozul degisimi yapmayiniz.

8. Sicak hava tfleme kol hava giris kanallarini kesinlikle kapatmayiniz.

9. Lehimle disinda farkli kaynak islemlerinde sert ve plrizli ylzeylere surterek temizleme islemlerinde kesinlikle kullanmayiniz.

10. Kullanimiz sona erdikten sonra cihaz sogumaya baslayacaktir. Ekranda “---” isareti gordiikten sonra cihazi kapatiniz.

11. Lehimleme esnasinda ¢ikacak olan zehirli lehim dumani igin ¢alistiginiz ortamda uygun havalandirma olmasina dikkat edin.

Uriin Ozellikleri

1. SUNLINE 992 DA+ en yiiksek kalitedeki hassas PID programi igin son teknoloji trlini yeni PID ayarlanabilir sicaklik kontrol teknolojili
mikrobilgisayar islemcisi kullanilmistir. PID dongi olarak, her 20 MS’de, ayarlamis oldugunuz sicak hava tifleme kol ve lehimleme
kolunun mevcut sicakhigini sapma tespit takibi yaparak degerleri sabitler. Piyasada bulunan benzer triinlerin 6tesinde 1s1 hata ve is
telafi orani minimize eden PID sistemi miikemmel bir 1si sihirbazidir. Kullanimi ¢ok pratik ve en son dijital dinamik gostergelere sahip
olan LCD ekran ile gelistirilen SUNLINE 992 DA+'nin kontrol gosterge ekrani. Verilen komutlara karsilik gelen tiim degerleri hatasiz olarak
okuyabilmenizi saglar ve tiim fonksiyonlar ile ilgili komutlari sesli ikaz ile bildirir SMT ¢ift panel Gretim sirecinin, i¢ stireg sisteminin,
sinyal belirginliginin yonlendirmesinin ayni anda kullanilmasiyla, makinenin kararhhgi ve glivenlik performansi daha da gelistirilerek
degisik sert gevre kosullarina adapte olmasi saglanmistir.

2. Herhangi bir deformasyon olmadan, ¢ok yiiksek derecedeki isiya ve ¢ok sert materyale uzun siire yiiksek 1sida dayanabilmesi,
rezistansin Gmrini uzatmasi ve isi kararliliginin saglanmasi igin sicak hava bolumiinde seramik isitici kullanilmigtir.
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3. ilk calistirilmada veya farkl ve tehlike arz edebilecek ortamlarda ¢alismaya ara verildiginde sicak hava tabancasinin benzersiz giivenlik
sistemi devreye girmesi icin kolu mutlaka bekleme standina yerlestirmelisiniz.

4. Makine parcalari kendini test edebilir, ttim akilli 1si/kisa devre/agik devre/asiri ylikleme ve diger hatalari gésterme ve koruma
fonksiyonuna sahiptir.

5. Kullanim Fonksiyonlari:

(A) Sicak Hava Ufleme Kol Otomatik/ Manuel Fonksiyonu: Otomatik fonksiyon secildiginde, (ifleme kolu bekleme standina yerlestirin,
SUNLINE 992DA+ otomatik olarak isinmayi keserek, sogumaya baslar, bu giivenlik sistemi sayesinde ¢evrenin korunmasini giivenligini
saglayacak ve son derece etkili bir sekilde 1sitict 6mriini uzatarak eneriji tasarrufu gerceklestirecektir. Sicak hava tfleme kol'dan
kaynaklanacak yangin ve diger kazalari engellenecektir.

(B) Manuel Fonksiyonu Secme: Ufleme kol bekleme standindayken, sicak ve ¢alisir halde tutulur. Sik kullanim igin uygundur ve is
etkinligini artirmak icin soguma ve i1sitma zamanindan tasarruf ettirir. Manuel kullanim fonksiyonu durumu sona erdiginde, glvenligi
arttirmak icin litfen otomatik fonksiyona geri getirin! (1'de belirtilen 6zel ayarlara bakin)

(C) Is1 DUzeltme Fonksiyonu: Cevre kosullarina adapte olmak igin ya da lehimleme kol veya sicak hava tabancasi isi tikanikligi yiziinden
isitici/ Sicak hava tGfleme kol/lehimleme kol uglarin degistirilmesi gerektiginde, bu 6zellik i1siy1 dlzeltebilir.
Isi dlzeltme Araligi: -50°C ~ 50°C (2’de belirtilen 6zel 6zelliklere bakin)

(D) Santigrat/Fahrenhayt isi gésterme fonksiyonu: Aliskanliklara gore, gortintileme madundakullanicinin farkli intiyaglarini karsilar.
(3’te belirtilen 6zel 6zelliklere bakin)

(E) Lehimleme kol bekleme Fonksiyonu: Bekleme standinda ve kullaniimiyorken, kol otomatik olarak ¢alisma durumunu belirleyerek
beklemestandi icin belirlenen zamana ulastiginda, otomatik sogutmayla 200°C oldugunda bekleme durumuna gecgecektir bu durum
lehimleme koluglarinin oksitlenmesini 6nler ve calisma 6mrini uzatir, enerji tasarrufunu ve ¢evrenin korunmasini saglar. Bekleme
stiresi 0~99 dakika arasinda belirlenebilir. Eger bekleme olmasini istemiyorsaniz, bekleme siiresini 0 olarak ayarlayabilirsiniz. (4'te
belirtilen 6zel 6zelliklere bakin)

(F) Lehimle kol Duman Cekme Fonksiyonu: is saghgi ve giivenligi kanunu muhteviyat ve standardina uygun olarak kol ile lehimlerken
ortaya ¢ikan lehim dumani, bu fonksiyon sayesinde cekilir, filtrelenir, boylece kullanicilara saglikh bir ortam olusturur, lehimleme
esnasinda ortaya cikan zararli duman icin endise duymaniza gerek kalmaz. (5’te belirtilen 6zel 6zelliklere bakin)

(G) SUNLINE 992DA+ vakum ¢cekme kalemiyle beraber sevk edilmektedir, duman ¢ekimi yapilmasi icin vakum kaleminin kullaniimasi
gerektiginde, lehim kol duman ¢ekim borusunu cikartabilir, vakum kalemini boruya baglayarak, vakum ¢ekme kalemini kullanabilirsiniz.
6. Lehimleme kol ‘da kullanilan isitici, hizli 1si yikselebilmesine, i1si kararliligina, uzun ¢alisma 6émriine, statik tasarima sahip ve SMD den

kaynaklanabilecek elektrostatik hasari dnleyici 6zelliktedir. 5



Teknik Ozellikler

Model 992DA/ 998DA/ 992D 992DA+ / 998DA+ / 992D+ Performans Karsilastirma Tablosu

Pompa Tipi Pompa Tipi . —
Giic Tiiketimi 700 w 720 w Fonksiyon / 992DA / 992DA+ / Pompa Tipi
Olciler 124%187%249MM 124%187%249MM Model 998DA 998DA+ 992D/ 992D+
Agirhk 4.3 kg 4.7 kg Ekran LCD LCD LCD
Calisma Ortami 0~50°C/0~122°F 0~50°C/0~122°F Fahrenhayt /
Depolama Ortami -20°C~80°C/-68°F~176°F -20°C~80°C/-68.F~ 176.F Celsius Déniistmi Evet Evet Evet

Sicak Hava Istasyonu -

Hava Akimi Tirii Diyafram Pompa Spiral Otomatik / Evet Evet Evet
Hava Akimi <28L/ Dakika Manuel Tabanca
Isi Araligi 100°C~480°C/212°F~896°F Isi Diizeltme Evet Evet Evet
Ist Karal"lll.lgl +1°C Bekleme/ fret
Ekran Tipi _ LCD Led Ekran Lehimleme Kol ve Evet Evet
Ufleme Kol Kablo Uzunugu >90cm Lehimleme Havya Istasyonu Yiiksek Ist Koruma | Evet Evet Evet
Ist Araligi 200°C~480°C/392°F~896°F Tabanca Tipi Diyafram Pompa | Diyafram Pompa| Diyafram Pompa
Isi Kararlilg: +1°C Kontrol Tipi Dijital PID Dijital PID Dijital PID
Yer voltajinin ucu <2Mv Lehim Duman Evet Evet Hayir
Yer direncinin ucu <2ohm Cekme Fonksiyonu
Ekran tipi LCD Ekran
Lehimleme kol kablo >100cm

uzunlugu

Genel Kullanim

1. SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD, vb gibi (6zellikle mobil telefonlarin kablolari) elektronik parcalarin lehimlemesinde yada
lehimlerinin g¢ikartilmasinda farkli sekillerde kullanima uygundur.
2. Kisaltma, boya kurutma, yapistirici ¢cikartma, eritme, 1sitma, plastik lehimleme islemlerinde kullanilir.

Kullanim Talimatlari

A. Sicak Hava Smd Sékme istasyonunun Galistirilmasi;
1. Sicak Hava smd s6kme istasyonunun kullanilacagi yer glivenli olmalidir, dncelikle sicak hava iifleme kol bekleme standini cihazin

kasasinin soluna kurun, ardindan tfleme kolu bekleme standina yerlestirin. (Fabrika ayari otomatik fonksiyon durumundadir), aksi halde

Gfleme kol calismaz (essiz glivenlik 6zellikleri, bilinmeyen sartlarda diger pargalarda yangin ya da diger kazalardan etkili sekilde korur).
2. GUg¢ baglantisini, sicak hava Gfleme kol ile nozulu ( sicak hava lfleme ug ) birbirine baglayin.
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3. Sicak hava gii¢ salterini agin, sicak hava fleme kolu lehim s6kme istasyonunda bekleme standindayken goriintileme ekraninda “---“
goriintilenir, ardindan SMD, lehim s6kme istasyonu kontrol panosunda bulunan arti tusuna gereken isi ayarina ytkseltmek icin basin,
veya eksi tusuna gereken isi ayarina diisiirmek icin basin, her basis 1°C degistirir (hazir ayarlara ulasmak icin tusa uzun basin). Smd
s6kme sicak hava istasyonu calisma 15181 gosterge lambasi yanip (kontrol ekrani sag kdsede) ayarlama bittikten sonra, istasyon normal

1si durumundayken, sicak hava tifleme kol ‘unu bekleme standindan alin. Isinma lambasi parlak yandiginda, devamli isly1 gbsteren lamba
diizenli olarak yanip soner, sogudugunda gosterge lambasi séner. Hava akis digmesini uygun hava akisina ayarlama, ¢alisma sirasinda
Isinin sabit kalmasini saglar. Termostat gorsel olarak lambanin hizh sekilde yanip sondigiini gosterdiginde ve ardindan yiiksek hassasiyetli
PID programi milisaniyeler icerisinde yiksek hizli takiple sicak hava Gifleme kolunun mevcut sicakligini diizenler. Béylece kol ‘un kararhhgi
ve yliksek hassasiyetli stirekli isi durumu kontrol altinda olur! (Sekil A)

4. Calismanizi tamamlamaniz durumunda, sicak hava kolunu bekleme standiniza koydugunuzda sicak hava akimi duracak, serin hava ile
sogutma islemi baslayacaktir. Isi 100°C’nin altinda oldugunda, lehim sékme istasyonu ekran ‘da “---“ gosterir, bu SUNLINE 992DA+'nin
bekleme modu’na gectigi anlamina gelir. Isitici sicakhigl 70°C’nin altina diisiindtgiinde, istasyon bekleme moduna ge¢cmistir (arahlkli
esintilerin olmasi durumunda is1 70°C’den yiiksek demektir. Sadece 70°C’den disiik oldugunda, hava destegi calismayi birakir). Bu sirada,
sicak hava kolunun gliclinii normal olarak kapatirsiniz.

B. Lehimleme istasyonunun Calistiriimasi.

1. Lehimleme kolunun ana lniteye baglantisi yapilmis ve bekleme standinda olmasi gerekmektedir.

2. Lehimleme istasyonuna ait gli¢ salterini agarak rezistansi isitin. Sonra arti tusuna basarak lehimleme 1si ayarini gereken seviyeye getirin,
veya eksi tusuna gereken isi ayarina distirmek icin basin, her basis 1°C degistirir (hazir ayarlara ulasmak icin tusa uzun basin), gereken
calisma isisini belirleyin, lehim sékmeyi belirlemek normal i1sitma durumuna getirir, bu kez lehimleme gostergesi (hava tabancasi
gosterge penceresinin sag alt kosesi)! Termostat sogurken her zaman yiksek hizda diizenli olarak yanip soner. Normal calisma ardindan,
lehimleme gostergesidiizenli olarak hizl sekilde yanip séner.

3. [s tamamlandiginda, lehimleme kolunu ve ucunu lehim pargalarini ve kalintilarini temiz bir sekilde yiiksek isi siingeriyle temizleyin,
ardindan glict kapatin.

Not: Lehim kolu duman ¢ekme 6zelligine sahiptir, lehimleme salteri acik ancak hava tabancasi salterinin kapali olmasi durumunda,
duman g¢ekme fonksiyonunu baslatmak icin “DUMAN CEKICi”yi agmaniz gerekmektedir.

I
3 ELL —=s— program yiiksek hiz takip i1si telafi yonergesi
Sekil A:



C. Vakum Cekme Kalemi Kullanimi (Sekil C)

1. Vakum ¢ekme borusunun gerekmesi durumunda, vakum ¢ekme kalemi borusu lehim dumani ¢gekme borusu ara yiziine baglanabilir.
2. Hava tabancalari tahrip IC sini Gfler, IC ayak tenekesi eridiginde IC yi cekmek icin vakum ¢ekme kalemini kullanin.

3. Eger vakum kaleminin ¢ekim giicli yeterli gekimi saglamazsa, biiylik hava akisiyla uygun ayarlama yapilir, vakum kaleminin gcekim gtict
arttirilir. Vakum kaleminin gekicilerinin farkh boyutlari vardir, uygunluguna gore seginiz. (blyuk IC igin biylk, kiictk IC igin kiglik ¢ekici.)
4. Hava tabancasi kullanilmadiginda, duman ¢ekme 6zelligini kullanmak istiyorsaniz, lehim salterini ve duman ¢ekme salterini agmalisiniz,
biiylk ya da kiiguk ¢ekim giicii hava akisinin degistirmesiyle ayarlanabilir.

ey,
Buthat

==

i
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Sekil C D=lmem fied femsi e omss

Kurulum Yénergeleri

1. Sicak Hava istasyon Ayarlarinin Otomatik/Manuel Fonksiyonu: (Sekil 1’de gosterilen calistirma gibi) sicak hava istasyon Isi arti ve eksi
tuslarina ayni anda 4 saniye basin, “AUTO” gorintisl yanip sénecektir, bu hava kolunun otomatik fonksiyon durumuna ayarlandigini
gosterir (fabrika ayarlari; otomatik fonksiyon), ardindan “AUTO” (otomatik ya da “MANUAL”(manuel) olarak segmek icin art1 ve eksi
tuslarina basin, “AUTO” ya da “MANUAL” yanip soner. 5 saniye sonra program otomatik olarak hatirlar ve ¢ikar. Ayarlama fonksiyon
belirteci uzun siire yanik kaldiginda kurulum tamamlanmis demektir.

Ornegin: Otomatik fonksiyonun manuel fonksiyona déniisiimi; sicak hava kolunun isi art ve eksi tuslarina ayni anda 4 saniye basin,
“AUTO” gorantisl yanip sonecektir, sicak hava istasyon eksi tusuna bastiginizda, 5 saniye sonra “MANUAL” yanip sonmeye baslar,
program bunu otomatik olarak hatirlar ve ¢ikar. “MANUAL” yanar, kurulum tamamlanir.

Not: Normal durumda, sadece “AUTO” ya da “MANUAL" gorintilenir, ardi ardinda “AUTO” ve “MANUAL” olarak tanimlanmasi daha
uygundur.
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Sicak Hava Kol

Manuel Fonksiyonu tutarak,hava tabancasim otomatik

ya da manuel’e getirin

|Tk| tuga aymi anda 4 saniye basili

Sekil 1
Sekil 1: Hava tabancasi otomatik fonksiyon,
hava tabancasi manuel fonksiyon, iki tusa ayni
anda 4 saniye basili tutun hava tabancasini
otomatik ya da manuel’e getirin.

Eemmiarme kol iki Tug'a 4 saniye basili tutun
| 151 kalibrasyonu ve isi'y ayarlayin
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Sekil 2-1
Sekil 2-1: Lehimleme kol ayarlama Isisi, hava
tabancasi ayarlama Isisi, iki tusa ayni anda
4 saniye basil tutun ayarlanacak isiyi belirleyin.
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| Sicak Hava Kol Isisi; -10 ‘

Sekil 2-2

Sekil 2-2: Lehimleme kol ayarlama isisi,
+10°C, hava tabancasi ayarlama isisi, -10°C

2. Isi Ayarlama Fonksiyonu Ayarlari: (sekilde gosterildigi gibi)

A. Lehimleme kol ve hava tabancasi eksi tusuna ayni anda 4 saniye basin, “SOLDERING” ve “HOT AIR” yanip sonmeye baslar, Sekil 2-1'de

gosterildigi gibi, ayarlama derecesi lehimleme kol ve hava tabancasi gésterge ekraninda “000” olarak gosterilir.

B. Lehim kol isisini ayarlamak isterseniz, lehimleme isisi arti ya da eksi tusuna basarak isty1 arttirabilir veya azaltabilirsiniz.

Hava tabancasi isisini ayarlamak icin, hava tabancasi i1si arti ya da eksi tusu ile istenen isi ayarini yapabilirsiniz.

(Ayarlama Araligi: +50C ile -50C arasi) kurulum bittiginde, program otomatik olarak hatirlar ve 5 saniye sonra ¢ikar, “SOLDERING” ve
“HQOT AIR” yanip sonmeyi kestiginde kurulum tamamlanmis olacaktir.
Ornegin: Lehimleme 1sis1 +10C diizeltiime gerekiyorsa, hava tabancasi -10C diizeltiimelidir. Lehimleme kol ve hava tabancasi eksi Isi
tusuna 4 saniye basin, “SOLDERIN” ve “HOT AIR” goriintisl yanip sonmeye baslar, ayni anda lehimleme isisi ve hava tabancasi ayni

anda ayarlanir, 10C’ye kadar durdurmak icin lehimleme 1si arti tusuna basin; ¢calismasini durdurmak i¢in -10C’ye kadar hava tabancasi
1s1 eksi tusuna basin. Prosediir otomatik olarak hafizaya alinir ve 5 saniye sonra ¢ikar, kurulum tamamlanir. (Sekil 2-2'de gosterildigi gibi)

3. Santigrad/Fahrenhayt Degisim Ozelligi Ayari: (Sekil 3’te gosterilen calistirma)

4 saniye boyunca lehimleme kol ve hava tabancasinin isi arti tusuna basin, “°C” gorlintlsi yanip sdnmeye baslar, santigrat goriinti
durumunu ifade eder. Fabrikadan santigrat olarak gikar. °C (santigrat) ya da °F (Fahrenhayt) segcmek i¢in lehimleme kol isi art1 tusuna ya
da hava tabancasi isi art1 tusuna basarak seciminizi yapin, seciminiz stirekli yanip sénecektir, program otomatik olarak seciminizi hafizaya
alir ve 5 saniye icerisinde, lehimleme kol’un ve hava tabancanin isi goriintiileme degerleri gortintlyl hazirlamak icin sectiginiz deger’e

ayarlanir. .



Ornek: 0’dan 8’e bekleme zamanini belirleme. Lehimleme istasyonu isi arti ve eksi tusuna 4 saniye boyunca ayni anda basin, “SLEEP”
yanip sonmeye baslar, lehimleme istasyonu isi arttirma tusuna basin, lehimleme istasyonu yavas yavas uyku zamanini 0’dan arttirmaya
baslar 8 dakikaya ulasinca basmayi kesin. Program otomatik olarak 5 sn igerisinde yapilan islemi hafizasina alacaktir. lehimleme istasyonu
uyku ekrani direkt olarak belirlenen uyku zamanini gosterir ve ayarlar bitmis olur.

Sekil 4: Lehimleme istasyonu
fonksiyonu, SLEEP, iki tusa ayni
anda 4 saniye basili tutun
bekleme siiresini belirleyin.

Sekil 3: Fahrenhayt yada santigrad (Celsius) Isee:ilrij(-ar:z\/;af'?:r?nI(;Silnialte”’
gosterme durumu yonergeler (lehimleme kol duman Cekme Saiteri lehim
1sist), fahrenhayt yada santigrad (Celsius) ki . ’
gosterme durumu gostergesi (hava tabancasi gexim ara yuzu

1sis1), iki tusa ayni anda 4 saniye basili tutun,
santigrad (Celsius) /Fahrenhayt belirleyin.




5. Duman Cekim Fonksiyonu Ve Vakum Kolu Kullanim Talimat:
Sicak Hava tabancasi salteri agik oldugunda, ayni anda duman ¢ekme fonksiyonu baslar. Hava tabancasi salteri kapali oldugunda,
lehimleme istasyon salterini ve duman ¢ekme salterini agin, duman ¢ekme fonksiyonu baslar. Duman ¢ekme fonksiyonuna ihtiyaciniz
olmadiginda, vakum kol borusunu lehim ¢ekim ara yizine baglayabilir, vakum kolu ¢cekmesini kullanabilirsiniz. Uzun stire vakum kolunu
hava giris borusuna bagh TUTMAYIN! IC’yi cektikten sonra hemen cikartin, ¢linkli vakum kolu hava giris deligi hava tabancasi hava
cikisini azaltir.

Uyarilar

Cok ciddi sakatlanmalar ve yaralanmalar olabileceginden, asagidakilere kati sekilde uyun;

1. Her iki kol ‘un ve makinenin saglam sekilde bagli oldugunu dogrulayin, ardindan gii¢ diigmesini agin. Tim parcalar sokiilmeden yada
takilmadan 6nce, gli¢c kaynagi kapatilmalidir. (Yiksek basing tehlikelidir!)

2. Havya istasyonu ¢alisir durumunda iken, lehimleme ve sicak hava kol cikis isilari 100 ile 480 santigrad arasinda olacagindan ciddi
yaralanmalara neden olmamasi i¢in metal aksama c¢iplak elle dokunmayiniz. Yiiksek sicaklik riski nedeniyle nozul v.b. parca degisimleri
gereksinimlerinde havya istasyonunu glic anahtarindan kapatip sogumasini bekleyerek parca degisim v.b. islemleri yapmalisiniz.

3. Makineyi yanici maddelerin yakininda kullanmayiniz. (Yangin tehlikesi olabilir!)

Kullanim Sartlari

1. SUNLINE 992DA+ ana Unite glicinil acarken, sicak hava Gfleme kolu bekleme stand askisina diizgiin sekilde yerlestirilmis olmalidir.
2. Sicak hava ¢ikisinin temiz oldugundan, engellerden ve tikayacak seylerden uzak oldugundan emin olun.

3. Kullanim ardindan, sicak hava ifleme kolu bekleme standina yerlestiriimeli, “---“ gosterene kadar tnitenin sogumasi beklenmeli
(1s1 yavasca dusecektir), ardindan sicak hava istasyonunun glg salterini kapatin.

4. Sicak hava ufleme uglari (nozul) Gg farkli bashk buytkltkleriyle gelir: blylk, orta, kiiglik. Kii¢lik olan ucu kullanirken, sicak hava
yogunlugu maksimuma ayarlanmali ya da 1siy1 diistik olarak ayarlamali ve kisa bir siire kullaniimali, bu ug ile sicak hava lnitesinin uzun
sire kullanmasi liniteye zarar verebilir.

5. Kullanim gereksinimleri acisindan, uygun sicak hava akisini tercih edin, degisik sicak hava akislari isinin biraz daha farkli olmasina
neden olacaktir ve ¢ikis ile objenin arasindaki mesafeyi en az 2mm olacak sekilde koruyun.

6. Lehimleme kol ilk kez kullanildiginda, lehimleme kol ucunun isinma durumuna dikkat edin, ucu kalay telini erittiginde, ucuna biraz
kalayli levha koyun, ardindan istenen isiya ayarlayin.

7. Ucun isisi cok yiksek olmamalidir. Cok yiksek i1si ucun fonksiyonunu gigsizlestirecektir. Aralikli kullanim isiyi disrebilir.



Bakim

1. Lehimleme ucunun temizligi diizenli olarak stingerle yapilmalidir. Kullanimi bittikten sonra lehimleme kol ucu temizlenmeli, kol
ucunun oksitlenmemesi igin yeni kalay levha takilmahdir.

2. Yabanci maddeler toz v.s. vakum borusunu tikayabileceginden dolayi ortami bu tiir maddelerden temizleme maksatl litfen vakum
kalemini kullanmayin. Verimli bir kullanim igin vakum borusunu yabanci maddelerden ana Unite baglantisini gikartarak temizlemelisiniz.

Ozel Talimatlar:

Sayin kullanici!

Sicak hava ifleme kol ve lehimleme kol Gretim siirecinde yiksek dayanikliliga sahip paslanmaz gelik kullanilmistir, Gretim siresi boyunca
SUNLINE 992DA+ normal ¢alisma sartlarinda dort kez incelenerek gerekli testleri yapilmistir. Bakir boru yiiksek sicaklik yliziinden biraz
sarilagabilir! Makine ilk kez kullanildiginda, celik borunun biraz sarilasmasi normaldir, endiselenmeyin!

Yapilacaklar ve Yapilmayacaklar

1. Nozul ya da nozul bagini takarken baski uygulamayin ya da pense kullanmayin, vidalari takarken asiri baski uygulamayin.

2. Sicak hava tifleme kol soguduktan sonra nozul takilabilir.

3. Yuksek 1s1 insan viicuduna zarar verebilir, sicak hava ifleme kol ve lehime kol sicakken dokunmayin, ya da sicak hava ifleme kolu
yliziiniize dogrultmayin. Sicak hava tfleme kol ilk calistirildiginda, beyaz duman gikartabilir bu normaldir, zaman igerisinde kullanim
devam ettikge bu durum ortadan kalkacaktir.

4. Rezistans elemanlarini degistirirken, topraklama kablosuna zarar vermemeye dikkat edin.

5. Rezistans degisimi esnasinda, kablolarin renklerine ve sirasinda dikkat edin, yanhs baglantilar yapmayin.

6. Lutfen rezistans elemanini ya da i1sitict degisimlerinde ayni tip orijinal SUNLINE yedek malzemelerini tercih ediniz.

Ekran Notlari

A) Dijital LED “---“ gosterdiginde, ¢ikis isisinin 100 °C’den duslk, sicak hava istasyonu bekleme modunda ve sicak hava tfleme kolununda
bekleme standinda oldugu anlamina gelir.

B) Dijital LED “S-E” gosterdiginde, lehimleme kolunda veya sicak hava istasyonunun sensoériinde bir problem oldugu veya kollardan
birinin Gnite baglantisinin g¢ikmis oldugu anlamina gelir, eger durum buysa, 1sitma elemanlarinin degismesi gerekmektedir (isitmanin
ana elemanlari ve sensor pargalari)

C) Goruintl “F-1/F-2” gosteriyorsa, hava tabancasinin riizgar korumasi yok demektir, fani ve sicak hava gii¢ kaynagi destegini kontrol
etmeniz gerekmektedir



Yedek Parcalarin Degistirilmesi

A) Sicak Hava istasyonu Rezistans Degisimi (Sekil B)

. Sicak hava istasyonunun rezistans degistiriimeden dnce tamamen sogudugundan emin olun.

. Kol’daki iki vidayi gevsetin.

. Kol koruyucusu gikana kadar kolu saat yoniinin aksine gevirin ve gikartin.

. Yavasga fani gikartin ve tel levhayi ¢ikartmak icin Ug vidayi gevsetin.

. Tel levha ve rezistans tel levhasindaki baglanti kablosu arasindaki baglanti konumuna dikkat edin.

. Rezistans borusunu ve goévdesini ¢ikartin, mika kagida sarin, geligin topraklama kablosuna zarar vermediginden emin olun.
. Yeni rezistansi mika ile sarin, boruya yerlestirin, yerine yerlestirildiginden emin olun.

. Rezistans baglantisinin orijinal yerine goére baglantisini yapin.

. Pargalarin birlestirme islemini s6kiim igsleminin tersini uygulayarak tamamlayiniz.

O OoONOOULDE WN R

B) Lehimleme Kolunun Ucu ve Lehimleme Kolunun Rezistans Ana Elemanlarinin Degisimi

1. Civata NO.1’i ¢ikartin, arindan NO.2 celik boruyu cikartin, ardindan degistirilecek olan ucu ¢ikartin.

2. Rezidans’indegistirilmesi NO.4 plastik kabin vidalarini gevsetip yavasca cikardiktan sonra, NO.6 isitma ana elemanini NO.7 devre
levhasiyla beraber dikkatlice cikartin, NO.5’teki yayin baglantisina dikkat edin.

3. Yeni rezisdans’t montaj edebilmek icin eski Rezisdans kablo baglanti seklini s6kiim esnasinda “not” ederek ayni baglanti sekli ile
montaji tamamlayiniz.

Sekil B || Sekil C Sekil D 1. Vida
6 B 00 2. Celik Boru

3. Havya Ucu
1. Nozul
4 2.Celik Boru

4. Ug Baglanti

Somunu

5. Topraklama
Aparati
6. Isitici

[ 3. Yiiksek Isi izolasyonuna

o Sahip Mica

2 4. iskelet Tip Isitici

1 5. Kol Bilegeni

6. Plastik Kapak

7. Devre levhasi

8. Plastik Kapak

9. Plastik Arka Kapak
10. Kablo Tutucu

11. Gli¢ Kablosu

12. Ana Unite Baglanti Soketi
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Sekil C

- Boru, Vakum Cekme Kalemi, Cekim Deligi, Emici
Ortak Pargalar

Nozul 6zellikleri ve boyutlari IC boyutunu gosterir

Ayristiriilmamis elektrikli ev aletleri atilamaz. Tehlikeli maddeler yeralt sularina sizabilir. Yeni cihaz degisimi icin eski cihaz
satici'ya iade edilmelidir. Eski cihaz atilmamalidir.
|

Uriin Deklerasyonu:
Uriin Tanimlamasi: Sunline Sicak Hava & Lehimleme istasyonu
Ticari Tanimlama: Sunline Sicak Hava & Lehimleme istasyonu
Model:[]992D

09920+

[1992DA+
Mense Ulke: P.R.C

ARIZA DURUMUNDA YAPILACAKLAR
Uriin kutusunda bulunan Teknik Servis Bilgi Formunu doldurun. 7/24 Destek hattini arayak {iriin sevk'i icin bilgi verin.

Cihazi Garanti Kapsami Disinda Birakan Sebepler
Sahip oldugunuz cihaz icin belirlenmis kullanim standartlarina uymak tiiketicinin yakimlaligindedir.

1. SIVI TEMASI; Cihazinizi her tirld sivi temasindan ve nemli ortamdan koruyunuz.

2. CiHAZIN DARBE GORMESI; Cihazin darbe gérmesi, yere diismesi, (cihaz lizerine agir cisim konulmasi veya esnemelere maruz
kalmasi’da darbe ile ayni etkileri yaratmaktadir) yangin, sel veya yildirim diismesi durumunda meydana gelen hasar ve arizalar.

3. DEGiSiM GEREKTIREN HALLERDE UYULMASI GEREKENLER; Fabrikasyon hatasi olan cihazlarin degisimi icin cihaz orjinal ambalaiji
icerisinde olmalidir ve ambalajin yipranmamis ve yirtilmamis olmasi gerekmektedir. Ayrica cihazin dis gérinimiinde kesinlikle
hasar olmamalidir. Aldiginiz faturanin bir kopyasida cihaz ile birlikte gonderilmelidir.

4. YETKiSizZ MUDAHALE; Uriine ait bir parcay! degistirme, yetkisiz kisilerce yaptirilacak onarimlar ve DK Elektronik garantisinde olmayan
bir yedek parga kullanimi yetkisiz miidahale durumuna girmektedir.
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5. YUKSEK VOLTAIJ VE ASIRI YUK; Voltaj diisiikl(igii veya fazlaliligi topraksiz priz kullanilmasi, hatali elektrik tesiatindan meydana gelen
hasar ve arizalar. Cihazin besleme voltaji ve ¢ektigi akim cihaz dizayn edilirken belirlenir. Cihazin alabilecegi voltaj ve akim birimleri
cihazin kullanma kilavuzunda belirtilmistir.

6. KULLANMA KILAVUZU VE GARANTI BELGESINDE BELIRTILEN HUSUSLARA AYKIRI KULLANILMASINDAN KAYNAKLANAN ARIZALAR;
Cihazin verimli kullaniimasini saglamak can ve mal glivenligini korumak amaciyla DK Elektronik kullanim kilavuzlarinda yeterli
bilgilendirme ve uyarilari yapmaktadir. Kullanicilarin belirtilen bu hususlara uymasi sarttir. Cihaz garanti belgesiyle birlikte, satis
belgesinin bir fotokopisinin de muhafaza edilmesi gerekmektedir. Cihazin garanti belgesinde satin alma tarihi fatura numarasi ve yetkili
saticl kase ve imzasi bulunmalidir.

7. GARANTI KAPSAM DISI DURUM VE SARF MALZEMELER; Isi kontrollu ve sicak hava tiflemeli havya istasyonlarinin tamaminda
kullanilan ve kullanim émiirleri yapilacak lehimleme islemleri ile orantili olan havya ug’lari stirekli kullanim sonucu tiikendiginden,
lehimleme kollari ve sicak hava kollari ise calisma esnasinda yiiksek isi degerlerine ulastiginda (ortalama 250C / 300C ) lehimleme kol
icerisindeki isitici rezisdans diisme, carpma, sarsinti v.b. durumlarda darbelere karsi hassasiyetli hale gelecek ve kesinlikle zarar gérecektir.
Kullanicr kullanim esnasinda séz konusu lehimleme kollari diisirme ¢arpma v.b darbelere karsi itina ile kullanmak durumundadir.
Lehimleme islemine ara verildiginde lehimleme kollarini bekleme standinda muhafaza etmelidir. Aksi durumlarda darbe sonucu zarar
gormesi durumunda Uriin garanti kapsami disinda kalacaktir.

Tiiketici Kanunun 11. Maddesinde Tiiketiciye Saglanan Se¢imlik Haklari;

1. Mahin ayipli oldugunun anlasiimasi durumunda tiiketici;

a) Satilani geri vermeye hazir oldugunu bildirerek sézlesmeden dénme,

b) Satilani alikoyup ayip oraninda satis bedelinden indirim isteme,

c) Asiri bir masraf gerektirmedigi takdirde, bltiin masraflari saticiya ait olmak Gzeresatilanin ticretsiz onarilmasini isteme,

¢) imkan varsa, satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, secimlik haklarindan birini kullanabilir. Satici, tiiketicinin tercih ettigi
bu talebi yerine getirmekle yukimlidur.

2. Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistirilmesi haklari iiretici veya ithalatgiya karsi da kullanilabilir. Bu fikradaki haklarin
yerine getirilmesi konusunda satici, Uretici ve ithalatgi miiteselsilen sorumludur. Uretici veya ithalatgl, malin kendisi tarafindan piyasaya
sirilmesinden sonra ayibin dogdugunu ispat ettigi takdirde sorumlu tutulmaz.

3. Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistirilmesinin satici igin orantisiz giigliikleri beraberinde getirecek olmasi halinde
tiiketici, s6zlesmeden donme veya ayip oraninda bedelden indirim haklarindan birini kullanabilir. Orantisizligin tayininde malin ayipsiz
degeri, ayibin 6nemi ve diger se¢imlik haklara basvurmanin tiiketici agisindan sorun teskil edip etmeyecegi gibi hususlar dikkate alinir.
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4. Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistirilmesi haklarindan birinin secilmesi durumunda bu talebin saticiya, ireticiye veya
ithalatglya yoneltilmesinden itibaren azami otuz is glinii, konut ve tatil amacl taginmazlarda ise altmis is glinii icinde yerine getirilmesi
zorunludur. Ancak, bu Kanunun 58 inci maddesi uyarinca gikarilan yonetmelik eki listede yer alan mallara iliskin, tlketicinin licretsiz
onarim talebi, yonetmelikte belirlenen azami tamir siiresi i¢cinde yerine getirilir.

Tiiketicilerin Sikayet ve itirazlari Konusundaki Basvurularini Tiiketici Mahkemelerine ve Tiiketici Hakem Heyetlerine
Yapabileceklerine iliskin Bilgi

Arizalarda kullanim hatasinin bulunup bulunmadiginin, yetkili servis istasyonlari, yetkili servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirastyla; malin saticisi, ithalatgisi veya ireticisinden birisi tarafindan mala iliskin azami tamir siiresi icerisinde diizenlenen raporla
belirlenmesi ve bu raporun bir nishasinin tiiketiciye verilmesi zorunludur. Tlketiciler, ikinci fikrada belirtilen rapora iliskin olarak
bilirkisi tarafindan tespit yapilmasi talebiyle uyusmazligin parasal degerini dikkate alarak tiiketici hakem heyetine veya tiiketici
mahkemesine basvurabilir.

TEKNIK SERVIS BiLGILERI

Cihaz ile ilgili yetkili servis merkezi ve iiriine ait yedek parga temin edilebilecek noktalar hakkindaki bilgiler agagidaki gibidir;

DK Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd Sti

Topselvi Caddesi MAI Rezidans B Blok No:100 B Blok Kat:13 No:116-117 Kartal-istanbul-Tiirkiye PK: 34873

Destek hatti 0 850 433 04 04 / www.dkelektronik.com.tr

NOT: Bu belgede yer alan bilgiler nceden haber verilmeksizin degistirilebilir. DK Elektronik trinlerine ve hizmetlerine iliskin garantiler
bu Uriinler ve hizmetler ile birlikte gelen agik garanti beyaninda belirtilmistir. Bu belgede yer alan hig bir sey ek garanti olusturacak
sekilde yorumlanmamalidir DK Elektronik bu belgede yer alan teknik hatalardan veya yazim hatalarindan yada eksikliklerden sorumlu
tutulamaz. Dk Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd $ti’nin izni olmaksizin teknik 6zelliklerin hig bir bolimU her hangi bir formda veya her
hangi bir yolla ceviri, degisiklik yada adaptasyon gibi tiirevlerde kullanilmak {izereyeniden hazirlanamaz tiim haklari saklidir.

imalatgi: DK Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd Sti
ithalatgi: DK Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd Sti

Yonetim Ofisi; Topselvi Caddesi MAI Rezidans B Blok No:100 B Blok Kat:13 No:116-117
Kartal-istanbul-Tiirkiye PK: 34873 Tel: +90 216 452 40 04 Fax:+90 216 452 40 05

Lojistik & Servis; Manolya Caddesi Dadaloglu Sok No:3/B Soganlik/kartal/istanbul
Tel: +90 216 452 40 04 Fax:+90 216 452 40 05
Sunline bir “Dk Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd Sti”’ tescilli markasidir.
Her hakki ’Dk Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd ne aittir.
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GARANTI BELGESI

Uretici veya ithalatgi Firmanin; Satici Firmanin;
Unvani: Dk Elektronik Bilgisayar Unvani:
San Tic Ltd Sti
Adresi: Topselvi Caddesi MAI Rezidans Adresi:
B Blok No:100 B Blok Kat:13 No:116-117
Telefonu: +90 216 452 40 04 Telefonu:
Faks: +90 216 452 40 05 Faks:
e-posta: bilgi@dkelektronik.com.tr e-posta:
Yetkilinin imzas: Fatura Tarih ve Sayisi:
Teslim Tarihi ve Yeri:
Firmanin Kasesi:
Yetkilinin imzasi:

Firmanin Kasesi:

Cinsi:
Markasi:
Modeli:

<) SUNLINE

Technology for everyone

Azami Tamir Siiresi: 20 is Giinii www.sunline.com.tr




GARANTI SARTLARI

1) Garanti siiresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.
2) Malin bitiin pargalari dahil olmak Gzere tamami garanti kapsamindadir.
3) Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiketicinin Korunmasi Hakkinda Kanunun 11. maddesinde yer alan;

a- Sozlesmeden donme,

b- Satis bedelinden indirim isteme,

c- Ucretsiz onarilmasini isteme,

¢- Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

4) Tuketicinin bu haklardan (cretsiz onarim hakkini segmesi durumunda satici; iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska
herhangi bir ad altinda higbir licret talep etmeksizin malin onarimini yapmak veya yaptirmakla ylkimladar. Taketici Gcretsiz onarim
hakkini Uretici veya ithalatgiya karsi da kullanabilir. Satici, Gretici ve ithalatgi tiiketicinin bu hakkini kullanmasindan miteselsilen
sorumludur.

5) Tuketicinin, Gcretsiz onarim hakkini kullanmasi halinde malin;

- Garanti slresi icinde tekrar arizalanmasi,

- Tamiri icin gereken azami siirenin agiimasi,

- Tamirinin mimkiin olmadiginin, yetkili servis istasyonu, satici, lretici veya ithalatgi tarafindan bir raporla belirlenmesi durumlarinda;
tiketici malin bedel iadesini, ayip oraninda bedel indirimini veya imkan varsa alin ayipsiz misli ile degistirilmesini saticidan talep edebilir.
Saticl, tiiketicinin talebini reddedemez. Bu talebin yerine getiriimemesi durumunda satici, Uretici ve ithalatgl miteselsilen sorumludur.

6) Malin tamir siresi 20 is glinind. Bu slire, garanti slresi icerisinde mala iliskin arizanin yetkili servis istasyonuna veya saticlya
bildirimi tarihinde, garanti siresi disinda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden itibaren baslar. Malin arizasinin 10 is
glini icerisinde giderilememesi halinde, liretici veya ithalatgi; malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip baska bir
mali tiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir. Malin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sire
garanti stresine eklenir.

7) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsami disindadir.

8) Tlketici, garantiden dogan haklarinin kullaniimasi ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yerlesim yerinin bulundugu veya
tiketici isleminin yapildigl yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiketici Mahkemesine basvurabilir.

9) Satici tarafindan bu garanti belgesinin verilmemesi durumunda, tiketici Gimrik ve Ticaret Bakanhgi Tuketicinin Korunmasi ve
Piyasa Gozetimi Genel Mudirlugine basvurabilir.



Uriinlerimiz ile ilgili tim sorulariniz ve
destek talepleriniz icin bizi dilediginiz
zaman arayabilir ve bilgi edinebilirsiniz.

Urtiniizi www.dkelektronik.com.tr
adresinden kaydettirerek, teknik servis
sirecinde islemlerinizin daha hizh bir
sekilde ilerlemesini saglayarak, garanti
kapsamindaki tim hizmetlerden ayricalikh
yararlanma hakkina sahip olabilirsiniz.

Dk Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd Sti;
Yénetim Ofisi: Topselvi Caddesi Mai Rezidans B Blok No: 100 Kat: 13 D: 116 - 117 Kartal - istanbul - Tiirkiye PK: 34873
Lojistik & Teknik Servis : Manolya Caddesi Dadaloglu Sokak 3/B Soganlik- Kartal- istanbul PK: 34880
www.dkelektronik.com.tr



